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Fatti d clima che U piace!




VISION

Fioretti Group S.r.l. ha deciso di contribuire alla societa
attraverso la realizzazione di impianti termoidraulici,
condizionamento ed energie alternative;

basati sul risparmio energetico, sullo sviluppo ecologico e
sull’innovazione tecnologica.

MISSION

Risolvere i problemi e soddisfare le esigenze del cliente
sia in ambito civile che industriale.

OBIETTIVI

Proporre ed installare soluzioni a risparmio energetico,
in tutte le possibili “Location”.

La vasta gamma di prodotti offerti da Fioretti Group e indirizzata ad un mercato che
mira al contenimento della spesa energetica in ambito privato, commerciale e dell’indu-
stria in genere.
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LA STORIA

Con il passare degli anni la ditta si espande, vengono assunti nuovi dipendenti e
aumentano le richieste da parte di imprese e privati.

Nel 1999 vengono installati i primi impianti di raffrescamento adiabatico, e siglati i primi
accordi commerciali esteri per I'import di questi prodotti, e nel 2002 I'azienda si trasfe-
risce nella nuova sede di Montecosaro (MC).

Nel 2004, NASCE FIORETTI GROUP S.r.l. che commercializza tutti i prodotti termoidrau-
lici e di raffrescamento, ad installatori e distributori italiani e nel bacino del Mediterra-
neo, oltre che occuparsi del servizio di post vendita.

Dedizione al lavoro, competenza tecnica e imprenditoriale, e la continua ricerca di
soluzioni innovative, col tempo danno i loro frutti.

Nel 2006 viene brevettato il DUAL CLIMATE: un sistema evaporativo che parte dall’in-
tuizione di poter raffrescare e riscaldare con un’unica macchina grandi ambienti senza
dover fare centrali termiche.

Come ulteriore conferma della capacita innovativa di FIORETTI GROUP S.r.1., nel 2010,
arrivano altri riconoscimenti ufficiali e con essi altri due brevetti. Uno per il WIND
CHILL, e I'altro per il CONFORT KITCHEN.

FIORETTI GROUP S.r.l. € ormai una realta stabile ed in continua espansione, tanto che il
brevetto del CONFORT KITCHEN viene esteso a livello europeo.



| PRODOTTI

H.V.A.C.

REFRIGERATORI EVAPORATIVI fissi e portatili

Una moderna tecnologia

per la refrigerazione estiva di:

* ampi locali,

¢ industrie,

* [aboratori artigianali,
¢ |ocali commerciali,

* centri sportivi,

* padiglioni espositivi,
* locali pubblici,

* pub e fast food,

* palestre,

* mercati alimentari, e

\\

il

7
1

tanti altri ambienti dove gli impianti tradizionali implicherebbero elevati costi di installazione di gestione e grandi sprechi di energia.
II' sistema Cool Box consente di ricreare in ambiente “ I'effetto viale alberato” che favorisce il benessere delle persone € la loro produtti-
vita, a finestre e porte aperte, con costi di installazione minimi e consumi energetici ridotti.
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[l DUAL CLIMATE & un innovativo sistema di climatizzazione e riscal-
damento BREVETTATO che puo essere installato su opifici industriali,
senza la necessita di fare centrali termiche, e dove le lavorazioni all'in-
terno richiedono forti ricambi d'aria, per la salubrita degli ambienti.
Data la sua modularita e flessibilita, € adatto ad installazioni su capan-
noni di ogni dimensione e per ogni esigenza.

Le versioni disponibili sono due:

* versione DC: progettata per poter approvvigionarsi da qualsiasi fonte

di calore proveniente da processi di lavorazioni esistenti nel locale o da sistemi di generazione preesistenti;

zionamento.

o versione DCI: & invece dotata di un proprio generatore di calore.

La tecnologia alla base del WIND CHILL aumenta 'efficienza energe-
tica dei grandi gruppi frigoriferi.

La riduzione dell’efficienza di queste macchine, quando le temperature
esterne raggiungono valori troppo elevati, comporta un aumento dei
consumi con una drastica diminuzione della potenza erogata.

[ WIND CHILL, abbassando la temperatura di scambio sul condensa-
tore esterno da 4 a 10 °C permette di risolvere questa problematica
riportando “I'efficienza energetica” (EER) alle condizioni ottimali di fun-

La soluzione WIND CHILL, essendo studiata e realizzata per ogni specifica esigenza puo essere applicata a

qualsiasi gruppo frigorifero.

Sistema BREVETTATO, tecnologicamente all'avangardia che risolve
tutti i problemi legati al riscaldamento e al raffrescamento delle cucine
industriali, ambiente notoriamente difficile da trattare.

Ecologico, perché non contiene gas refrigeranti, consente un costan-
te ricambio d’aria pulita e raffrescata anche in presenza della cappa
aspirante.

Progettata e realizzata sull’esigenza di ogni singola richiesta, permette

un notevole risparmio energetico rispetto ad un sistema di climatizzazione tradizionale.
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TERMOIDRAULICA

CLIMATIZZAZIONE

Marchi di prestigio che assicurano il comfort ed il giusto prezzo per ogni richiesta o esigenza di installazione.

ACGCESSORI
AERAULICI
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POMPE DI Riscaldare con intelligenza e risparmiare oggi € pos-

sibile grazie agli innovativi sistemi a pompa di calore.
CALORE Questo sistema di riscaldamento permette un forte ri-

corso alle energie rinnovabili e la massima riduzione

¢\ere,
/f/ della quantita di energia primaria necessaria.
U Oltre il 70% dell'energia utilizzata dal sistema proviene
Sau? da fonti rinnovabili. Questa particolare caratteristica le

permette di essere considerata come il piu efficiente
sistema di sfruttamento dell'energia solare.

c ALD AI E Vasta scelta di marchi, attenzione particolare verso
i = tutte quelle novita che centrano I'obiettivo dell’efficien-

/";‘"i%/ za, del risparmio energetico e del prezzo.
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CONTATT

Fioretti Group S.r.l.
via Roma, 208 - 62010 MONTECOSARO (MC) tel. e

www.fiorettigroup.it - info @fiorettigrou
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